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FOl"l'reSS P H A N TOM B a U reih e Einfachste Hervorragende Aussergewdhnliche
Labor Metalldetektor

Bedienung Zuverlassigkeit Metallerkennung

Die PHANTOM Bavureihe

Vorteile

Der einzigartige Fortress
PHANTOM Labor Metalldetektor
nutzt die neueste Technologie
der digitalen Signalverar-beitung
(DSP) zum Erkennen von mag-

netischen und nicht-
magnetischen Metallen,
einschlieBlich Edelstahl. Durch

die hohe Rechenleistung sind
Phantom Systeme bekannt for
inre hervorragende Prdzision und
Benutzerfreundlichkeit.

Anwendungen
Mehl, Reis, Cerealien, Pulver,
Geftreide,

Zucker, Chemikalien, NUsse

Ubersicht

Ublicherweise in Verbindung mit Freifall -
oder GroBgebinde - Detektor geliefert, ist
der PHANTOM Labordetektor ideal
geeignet, um Metallkontaminationen aus
SchittgUtern auszufiltern. Der Labordetektor
arbeitet extern zur Nachuntersuchung von
ausgeworfenem Material eines Online-
Systems.  Damit ist es maobglich, eine
Metallverunreinigung aufzufinden und die
Herkunft zu identifizieren. Gutprodukt wird fir
die Weiterverwendung zurickgewonnen.

Der Labordetektor ist ergonomisch gestaltet,
mit einem Trichter zZur einfachen
Handbeschickung. Durch Rollen ist die
kompakte Einheit einfach zu transportieren.



Labor Metalldetekior

HERAUSRAGENDE PHANTOM EIGENSCHAFTEN

DEP Technologie Chigifale Sgnolverarceifungstechnologie (DERP] bietet beipisllose
Zenowngkeit, Geschwindigksit und Detekticnsergekbnisse

Ultra-Sense Unterstitet hohe Ekennungsniveaus our Erkennung kleinster
Metallverurreinigungen

AutoTest Auto Test sichert gleich bleibende Leistung und spart Kosten

AvtoCal Autornafische Kalilbrerung ouf Tastendruck

Infuitive Benvizercberfiache dietet fest zugeordnete Funktionstasten

Flash Speicher Botterelcse Daternspeichenng verhinder Datenvedust

Modulares Design

Weniger Komponanten bedeuten grifere Iuverddssigkeit

@A Test Roufine

Fordert zur DurchfUkruong des QA -Tests nach vorwdhlioorem
Ieitntervall cuf

F Sofftware

Snzigorfige Fillerscoftware our Leistungssteigerung und
gleichzeitiger Minimiemnng von Fehlerkennungen

FREIFALLOPTIONEN

Durchlassoéffnung

Rund oder rechteckig - Standard oder kundenspezifisch

Auswurfsystem Klappe

Gestell Gestell eingeschlossen, fertig montiert

Transportabel Kompakte Einheit mit Feststellrollen, leicht zu fransportieren
Behdlter Zwei Behdlter: 1 x Gutprodukt; 1 x ausgeworfenes Produkt
Alarm Optisch - akkustischer Alarm (Warnlampe/Hupe)
SPEZIFIKATIONEN
Gehéuse Detektor: Aluminium, lackiert oder Edelstahl

Klappe: komplett in Edelstahl

Standard Rohr Durchmesser

75 mm *
* andere GréBen moglich

Metallerkennung

0,7 mm FE / 0,8 mm Non-FE / 0,9 mm Edelstahl 316 *
* Details bitte anfragen

Schutzart

Nema 4 / IP65 ** (ATEX Klasse 21/22 moglich)
** aufrUstbar auf Nema 4X / IP69K

Druckluft

4 -5bar

Elektrischer Anschluss

90-250VAC, 1 Amp

Kommunikation

RS485, Optional: Ethernet / Wireless, via CONTACT Software

ER+BE GbR

Raidwanger Str. 3/1
D-72655 Altdorf, Germany
PH +49 (0) 7127 239 770
FX +49 (0) 7127 239 772
www. metalldetektor.biz

Fortress Technology Europe
7/9 Beaumont Business Cir.
Beaumont Close, Banbury
OX16 1TN UK

Tel: +44 (0) 1295 256 266
info@fortresstechnology.co.uk

Erfillen Sie lhre
Dokumentations-
pflicht im Rahmen

der HACCP mit Hilfe
der CONTACT
Kommunikations-
software

Einfachste
Bedienung

Hervorragende
Zuverlassigkeit

Aussergewohnliche
Metallerkennung
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